Задание на     09.04.2020г. «Технические измерения» гр. С – 18

Уважаемые студенты!!!, жду ответы до 12.04.2020

                Тема : «Понятие о допусках и посадках».
                                              (на 2 занятия)


              Прочитайте  лекцию (смотрите на  другой странице)


1. Составьте для себя конспект!!!!
2.   Приступите к выполнению Практического задания № 1: прочитайте теорию,  решите практические задания № 1 (задачи № 1и задачи № 2, и ответьте на контрольные вопросы).
3.  Решенные задания вышлите мне на почту, любым удобным для вас способом: файлом или фото ( фотографируйте под прямым углом, чтобы можно было прочитать)  moa.npet@mail.ru
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Посадки  пока не трогаем !!!!

  приступить к решению практической части практического занятия № 1 (задачи № 1и задачи № 2, и контрольных вопросов).


ПРАКТИЧЕСКОЕ ЗАНЯТИЕ № 1


Тема: Определение отклонений и допусков линейных размеров на сборочных  чертежах с использованием таблиц ЕСДП 
Цель:
· Приобретение навыков работы со справочниками, технической литературой.
· Закрепление теоретических знаний по теме.
· Научиться определять годность деталей типа «вал» и «отверстие».
Ход работы
I.Теоретическая часть
     Соединяемые между собой детали, например вал и отверстие (рис. 16), должны иметь определенные размеры. Однако ни одну деталь невозможно изготовить с абсолютно точным размером. Поэтому на чертежах размеры деталей указывают с отклонениями, которые проставляют вверху и внизу рядом с номинальным размером. 
Вал -термин, применяемый для обозначения наружных элементов деталей.
Отверстие-термин, применяемый для обозначения внутренних элементов детали.
Поле допуска - поле, ограниченное верхним и нижним отклонениями. Поле допуска определяется величиной допуска и его положением, относительно нулевой линии. Нулевая линия соответствует номинальному размеру.
Номинальный размер (D) - размер, относительно которого определяются предельные размеры и которые служат началом отсчета отклонений.
Действительный размер (D1, d1) - размер детали, установленный с допускаемой погрешностью.
Предельные размеры (наибольшие и наименьшие) - два предельно допустимых размера, между которыми должен находиться или которым может быть равен действительный размер годной детали.
Предельные размеры для валов определяются по формулам:
dmax=d+es,
dmin=d+ei
где d max - наибольший предельный размер вала, мм;
dmin- наименьший предельный размер вала, мм;
es - верхнее предельное отклонение, мм ;
ei - нижнее предельное отклонение, мм
Предельные размеры для отверстия определяются по формулам:
Dmax=D+ES,
Dmin=D+EI
где Dmax- наибольший предельный размер отверстия, мм;
Dmin- наименьший предельный размер отверстия, мм;
D - номинальный размер, мм.
Верхнее и нижнее отклонения размеров определяется по
ГОСТ 25347-89.
Допуск- разность между наибольшим и наименьшим предельными размерами. Допуск определяется по формулам:
для отверстия:
TD=Dmax-Dmin =ES-EI,
для вала:
Td=dmax-dmjn =es-ei.
где ES(es) - верхнее предельное отклонение отверстия (вала), мм
EI(ei) - нижнее предельное отклонение отверстие (вала), мм
Dmax (dmax) - наибольший предельный размер, мм
Dmin (dmin) - наименьший предельный размер, мм
Для соединения для вала и отверстия —  (dn.с.)Номинальным размером называют общий для соединяемого вала и отверстия размер, например 20 мм. И обозначают: ( dn.c.= 20) 
Стандартом установлены обозначения:  для валов — d,  для отверстий — D , а номинальный размер  для вала dn, для отвестия – Dn.
Допустим, что необходимо изготовить вал с наибольшим допустимым размером dmах = 20,5 мм (20+0,5 ) и наименьшим допустимым размером dmin = 19,8 мм (20-0,2 ).
Размеры 20+0,5 и 20-0,2 — это номинальный размер 20 с верхним +0,5 и нижним -0,2 предельными отклонениями. Отклонения могут быть положительными и отрицательными. (  + и -)
Допуск  T– это разница между наибольшим предельным размером и наименьшим  или (отклонением наибольшим и наименьшим)  TD – отверстия, Td – для вала
Допуск   ВСЕГДА     ПОЛОЖИТЕЛЬНЫЙ!!!!!!!!
Например: размер отверстия   20+0,5  это говорит о том, что номинальный размер отверстия Dn= 20, верхнее предельное отклонение = +0,5, нижнего нет, значит =0.
D max (максимальный размер) = 20 + 0,5 = 20,5 мм.
D min (минимальный размер) = 20 + 0 = 20, 0 мм.
Таким образом, допуск для отверстия: ТD = 20,5 – 20,0 = 5мм, или смотрим по отклонениям:
0,5 – 0 =5мм.
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Рис. 1 Обозначение номинального и предельных размеров, верхних и нижних отклонений, допусков: а — на валу; б — на отверстии
II. Практическая часть.
Задача № 1. Определить величину допуска, наибольший и наименьший предельные размеры по заданным номинальным размерам и предельным отклонениям.
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Задача № 2. Определить годность валов, по результатам их измерения.
	Размер в чертеже
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	Действительный размер
	109,958
	23,98
	105,002
	74,87
	85,2

	 Годен /не годен
	
	
	
	
	



Контрольные вопросы
1. Какой размер называют номинальным?
2. Что называют верхним и нижним отклонением?
3. Что называют допуском?
4. Как проставляют размеры вала и отверстия на чертежах?
5.Какие детали считаются годными?
Вывод:______________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
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6.1. OCHOBHME TEPMMHEI

\

¥ JONYCKOB H MOCAJOK ‘

SHHH HAH BOCCTaHOBAeHHH Aerajedl mpu-
2Th 1€30 C pasMepaMH,
Pasmep npeictasaser coGoft yHCAOBOE 3HAYEHHE JH-
gellEoll BEANYMEN B BuOpaHHHX eJHHHIAX HIMEPCHHI.
HouuuaibHuf pa3Mep onpeleaseTci QYHKUHOHAAbHMWM
H23HAUCHHSM JETAAH H CAYXHAT HayajJOM OTCYeTa OTKJAO-
gesmil. HoumuEa bENi pa3mMep YKa3HBalOT Ha veprexax
aeraneil (D, da).

Coeansenne — 310 J1000¢ NOABHXHOE HJIH HEMNOABHK-
BEOS CONpEXEH#e JBYX JeTajeil, H3 KOTOPHIX OAHa MNOJ-
EOCTBI) EAH YaCTHYHO BXOAHT B Apyryl. B coemnHeHHH
Pa3aNN2OT OXBATHBANILYK H OXBAThiBAEMYK MNOBEPXHO-
cri. [las NEANHAPHYECKHX COeJHHEHHIl OXBaThBalOLLei
HOBEpPXHOCTRI0 OVIeT OTBEPCTHE, a IS OXBAThIBaeMoil —
Baa. f
HoMuuaabumii pasmep coelMueHHs (dn.c) — 3TO obuLuil
AAR cOelmMHSeMHIX AeTajeil pa3Mep, CAyXamHiA HavaaoM F
OTCYeTa OTKAOHSHHNl KaXZO# aerajm CO€IHHEHHS.

Heiicteureasunit pasmep (D,, d;) noayuawor mnamepe-
HHeM ¢ 3omyckaeMoii morpemHocTbio. k3rotoBuTh aeradan
ompeaeieHEOro pa3Mepa MNpaKTHUeCKH caoxHO. [lTostomy
pasMepn Jerajefl ZOKHH HAXOAHTBCS B YCTAHOBJEGHHBIX il

npeieaax.
n!‘ll:::n HHTEpBaA o (D;.." oy - Mo E
 HEY SHAYCHHH, MEX1Yy KOTOPBIMH AOJDKCH

5 HAaxoauThCR JeficTBUTEAbLHMEI pasMmep roxHoil aeraJn. —

‘ Otraonenne pasyepa — aareGpanyeckas pasnoCTb MexK-
Ay HAeficTBHTe bHHM (NpelebHEIM) M COOTBETCTBYIOLIHM
HOMHHAALHEM pasMepoM. OTKJIOHeHHS MOryT GnITb TOJIO-

EHTETbHEME (pasMep Goablie HOMHHAJABHOTO), OTpHILA-

TeTbHHME (pa3Mep MeHbHIe HOMHHAJABLHOTO) H HyJIeB.

(paamep paBen mommmamnmoMy). OTKIO )

IOTCE OT TaK Ha3WBaeMoil :

Gpaxawmeldi HOMEHAILHOE
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PASHOCTL MEXK/Y HaHOOJbIIHM HpeeabHbm H Ho
HBIM  pasMepamu:” JJsA  OTBepCTHS ES=]
Basa es=dmax—dn.

Hliuxnee oTkaoOHEeHHE Ik ei—aﬂreépanqecxag
PASHOCThL MEMY HAHMEHbIIHM NpPefeNbHHIM H HOMHHam-
M RASMEPAMW: 115 0TBEPCTHS El=Diin—Dy: o Bax
Gl wm dnnn"—d‘n-

JLonyck pasmepa T — pasHOCTb MexAy HaHGOJbIAY B
HAUMEHBIIAM TTpeaesbHbIMu pasMepaMu (mpeneabHBIMHA 0T
BACHEHUAMH) : 18 OTBepCTHst TD=Dimar— D’ 1S B8
Tdw=dmax—dm,,. Homnyck CIYXKHT MepOH TOYHOCTH pa3Me-
pa. YeM menbine AONYCK, TeM BhIlle TOYHOCTb, H Ha060-
POT — HUBKas TOUHOCTH XapakTepusyercss 60JbIIHM A0MYC-

KoM. Ot jonycka HCTIOCPEACTBEHHO 3aBHCUT TpY/A0eMKOCTB
H3TOTOBACHUST U ce6ecTONMOCTS AeraJeii, a Takxe B 3HZ-
UNTENLHOR cTenery BLIGOp 06OpyaoBaHHS, CpeACTB KOHT-
POJISL, TPOHBBOANTENLHOCTE 00paboTKH, 3HaueHHe 10MycKa
BCET1A MOJNOMKUTCIALHO,

Mone nonycka — aona MEXKIYy BepXHHM H HHMKHHM OT
Kaonenusmu. Iloge AONYCKa — NoHsiTHe Goslee  LIHPOKOS
Uem pomnyck. Iosne nonycka Xapakrepusyercsi cBouM 3Ha-
UCHHEM M pacnosoxenunem OTHOCHTEJIbHO HOMHHAJbHOIC
Pasmepa. Ilpu oxnoM u Tom ke Aonycke moryTt GuTh pas:
HEIC 1O pacnonoxkenunio nous JOMYCKOB,

Mocanka — o710 Xapakrep coenuHenus perasxeii.

MHRay,

-

Smln-Dmln"dmu-El-—eS. i (Q
Monycy sasopa TS onucmpaercs
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