25.05.2020   УП02   последние 2 часа!!!
Оформляем отчет по УП02 за весь учебный год (т.е.  включаем в отчет и УП02 за ноябрь-декабрь 2019г.)
1. В Приложении смотрим Программу практики 
2. Формируем отчет согласно рекомендациям в Программе
Приложение
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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
ПМ.02. УП.02.
Профессионального модуля «Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)
1.1 Область применения программы
Программа учебной практики является частью образовательной программы профессиональной подготовки по профессии «Станочник», частью Профессионального модуля «Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в части освоения основного вида деятельности (ВПД): по обработке деталей на металлорежущих станках различного вида  и типа и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 
ПК 2.1 Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.
ПК 2.2 Осуществлять подналадку обслуживаемых станков.
ПК 2.3 Проверять качество обработки деталей.
В соответствии с ФГОС НПО по профессии 151902 «Станочник (металлообработка)»
1.2 Цели и задачи учебной практики
Учебная практика проводится с целью овладения обучающимися соответствующим видом профессиональной деятельности в соответствии с общими и профессиональными компетенциями профессии «Станочник». 
В результате прохождения учебной практики обучающийся должен:
иметь практический опыт:
· Обработки заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках при бесцентровом шлифовании, токарной обработке, обдирке, сверлении отверстий под смазку, развертывание поверхностей, сверлении, фрезеровании;
· наладки обслуживаемых станков;
· проверки качества обработки деталей.
уметь:
· выполнять работы по обработке деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой или указаниями мастера;
· выполнять сверление, рассверливание, зенкерование сквозных и гладких отверстий в деталях, расположенных в одной плоскости, по кондукторам, шаблонам, упорам, разметке на сверлильных станках;
· нарезать резьбы диаметром до 2мм и свыше 24мм на проход и в упор на сверлильных станках;
· нарезать наружную и внутреннюю однозаходную треугольную, прямоугольную, трапецеидальную резьбу резцом, многорезцовыми головками;
· нарезать наружную, внутреннюю треугольную резьбу метчиком или плашкой  на токарных станках;
· нарезать резьбы диаметром до 42мм на проход и в упор на сверлильных станках;
· выполнять обработку деталей на копировально-шпоночных-фрезерных станках и на шлифовальных станках с применением охлаждающих жидкостей;
· фрезеровать плоские поверхности, пазы, прорези, шипы, цилиндрические поверхности фрезами;
· выполнять установку и выверку деталей на столе станка и в приспособлениях;
· фрезеровать прямоугольные и радиусные наружные и внутренние поверхности уступов, пазов, канавок, однозаходных резьб, спиралей, зубьев шестерен и зубчатых реек;
· выполнять установку сложных деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках различных конструкций, на круглых поворотных столах, универсальных делительных головках с выверкой по индикатору;
· выполнять наладку сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков;
· управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола;
· выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения, установки и складирования;
знать:
· кинематические схемы обслуживаемых станков;
· принцип действия однотипных сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков;
· правила заточки и установки резцов и сверл
· виды резцов, фрез и их основные углы;
· виды, характеристики, правила проверки на прочность шлифовальных кругов и сегментов;
· способы правки шлифовальных кругов и условия их применения;
· устройство, правила подналадки и проверки на точность сверлильных, токарных, фрезерных, копировально-шпоночно-фрезерных и шлифовальных станков различного типа;
· элементы и виды резьб;
· способы установки и выверки деталей;
· правила определения наиболее выгодного режима шлифования в зависимости от материала, формы изделия и марки шлифовального станка.
2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
Результатом прохождения обучающимися учебной практики является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности: выполнение работ по обработке деталей на металлорежущих станках различного вида и типа в качестве станочников широкого профиля 2-3 разрядов в организациях (на предприятиях) различной отраслевой направленности, в том числе профессиональными компетенциями (ПК).
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1
	Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных , копировально-шпоночных станках

	ПК 2.2
	Осуществлять подналадку обслуживаемых станков

	ПК 2.3
	Проверять качество обработки деталей

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результат своей работы

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникативные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами


3. СТРУКТУРА УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
	Коды 
проф. компетенции
	Наименование разделов Модуля
	Практика

	
	
	Учебная
УП02
	Поизвод.
ПП02

	
	
	час.
	нед.
	час.
	нед.

	ПК2.1
ПК2.2
ПК2.3
	Раздел 1. Обработка деталей на токарных станках
	
	
	
	

	
	Оформление отчета 
	
	
	
	

	
	Раздел 2. Обработка деталей на фрезерных станках
	
	
	
	

	
	Оформление отчета
	
	
	
	

	
	Раздел 3. Обработка деталей на сверлильных станках
	
	
	
	

	
	Оформление отчета
	
	
	
	

	
	Раздел 4. Обработка деталей на шлифовальных станках
	
	
	
	

	
	Оформление отчета
	
	
	
	

	
	Раздел 5. Обслуживание подъемно-транспортного оборудования
	
	
	
	

	
	Оформление отчета
	
	
	
	

	Зачет по практике
	
	
	
	

	
	ИТОГО
	
	
	
	

	
	ВСЕГО
	


4. СОДЕРЖАНИЕ  УЧЕБНОЙ  ПРАКТИКИ
	Коды 
проф. компетенции
	Наименование разделов Модуля
	Виды работ, 
вопросы для отчета

	ПК2.1
ПК2.2
ПК2.3
	Раздел 1. Обработка деталей на токарных станках
	Виды работ:
- Ознакомление с учебной мастерской, организацией рабочего места, порядком получения и сдачи инструмента и
приспособлений, режимом работы, с формами организации труда и правилами внутреннего распорядка.
- Экскурсия на машиностроительное предприятие.
- Управление токарным станком (пуск и остановка электродвигателя токарного станка, установка заготовок в патрон и
патрона на шпиндель; установка заготовок в центрах. и центров в шпинделе передней бабки и пиноли задней бабки; проверка
правильности установки; съем заготовки, центров, поводкового патрона; установка и закрепление резцов в резцедержателях
разных конструкций; управление суппортом; установка заданной частоты вращения шпинделя по таблицам заданных
величин продольных и поперечных подач резца; пользование измерительной линейкой и штангенциркулем; снятие пробной
стружки заданной глубины резания; уборка станка и рабочего места; протирка и смазка станка; прием и сдача станка и
рабочего места).
- Обработка наружных цилиндрических поверхностей ручной подачей при установке заготовок в патроне.
- Сверление и рассверливание отверстий, достигаемая точность обработки.
- Нарезка наружных крепежных резьб плашками и их контроль.
- Нарезка внутренних крепежных резьб метчиками и их контроль.
- Обработка наружных конических поверхностей на токарном станке
- Контроль конических поверхностей деталей шаблонами, калибрами и угломером.
- Контроль отверстий штангенциркулем, калибрами и шаблонами, нутромером, глубиномером.
- Обработка фасонных поверхностей на токарном станке.
- Обработка шаровых поверхностей.
- Обработка фасонными резцами.
- Обработка фасонных поверхностей в отверстиях и на торцах.
- Обработка комбинированием двух подач и по копиру.
- Обработка с помощью специальных приспособлений.
- Затачивание и доводка фасонных резцов простейшего профиля.
- Подготовка приспособлений и деталей под отделку.
Вопросы для отчета:
-зарисовать план мастерской, описать организацию рабочего места, порядок получения и сдачи инструмента и приспособлений;

	
	Раздел 2. Обработка деталей на фрезерных станках
	Виды работ
- Выполнение простейших работ на горизонтально-фрезерных и вертикально-фрезерных станках.
- Управление станком: пуск и остановка электродвигателя, пуск и остановка станка.
- Наладка станка на заданный режим работы на холостом ходу.
- Фрезерование плоских поверхностей.
- Фрезерование цилиндрическими и торцовыми фрезами.
- Фрезерование сопряженных поверхностей, расположенных под прямым углом.
- Фрезерование наклонных поверхностей и скосов.
- Контроль качества плоских поверхностей и изготовленной детали.
- Обработка уступов, пазов и канавок, резка металла.
- Наладка станка на каждый вид обработки. Разрезание и отрезание заготовок отрезными фрезами.
- Фрезерование фасонных поверхностей незамкнутого и замкнутого контура.
- Фрезерование многогранников цилиндрическими, торцовыми, конц евыми фрезами и набором дисковых фрез.
- Фрезерование канавок и шлицев на цилиндрических и конических поверхностях.
- Фрезерование зубчатых реек.
- Фрезерование винтовых канавок цилиндрических фрез, разверток с равным и неравным шагом.
- Фрезерование зубьев конических разверток с винтовыми канавками.
- Соблюдение техники безопасности при обработке деталей на фрезерных станках.
Вопросы для отчета:
-устройство фрезерного станка: схема, назначение и принцип действия основных конструктивных элементов;
-характеристика режущего инструмента: виды, назначение, маркировка материала фрез.

	
	Раздел 3. Обработка деталей на сверлильных станках
	Виды работ
-вертикально- и радиально-сверлильными станками.
- Установка деталей в кондукторах и приспособлениях.
- Сверление сквозных и глухих отверстий, расположенных в прямоугольной и угловой системе координат, по разметке
- Зенкерование, развертывание цилиндрических и конических отверстий.
- Контроль обработанных поверхностей.
- Соблюдение техники безопасности при обработке деталей на сверлильных станках.
Вопросы для отчета:
-устройство сверлильного станка: схема, назначение и принцип действия основных конструктивных элементов;
-характеристика режущего инструмента: виды, назначение, маркировка материала

	
	Раздел 4. Обработка деталей на шлифовальных станках
	Виды работ:
Управление шлифовальным станком.
- Установка и крепление шлифовального круга.
- Установка и крепление приспособлений для правки шлифовальных кругов.
- Установка шлифовального круга по периферии и торцам.
- Установка и крепление приспособлений и инструмента для правки алмазных кругов.
- Шлифование цилиндрических поверхностей на бесцентрово-шлифовальных станках, налаженных на обработку.
- Шлифование ступенчатых валиков на круглошлифовальных станках.
- Шлифование наружного диаметра деталей с подторцовкой.
- Шлифование конических поверхностей.
- Шлифование деталей с наибольшим углом конуса при помощи разворота стола на заданный угол конусности.
- Шлифование конических поверхностей с поворотом передней и шлифовальной бабки.
- Шлифование цилиндрических отверстий.
- Шлифование глухого отверстия с подторцовкой внутреннего торца.
- Шлифование ступенчатых сквозных отверстий с подторцовкой.
- Шлифование цилиндрических отверстий в деталях с проверкой диаметра индикаторным прибором , шлифование
сквозных цилиндрических и конических отверстий.
Вопросы для отчета:
-определение шероховатости поверхности;
-виды и назначение абразивного инструмента

	
	Раздел 5. Обслуживание подъемно-транспортного оборудования
	Виды работ:
-управление простейшими подъемно-транспортными устройствами для установки тяжелых деталей и приспособлений станков;
-выполнение строповки и увязки грузов для подъема, перемещения и складирования грузов.
Вопросы для отчета:
-виды подъемно - транспортного оборудования в мастерской;
-техника безопасности при работе с подъемно-транспортным оборудованием и при строповке грузов.



5. ОФОРМЛЕНИЕ ДОКУМЕНТОВ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
На первом организационном собрании по практике обучающийся получает пакет документов:
1. рабочую программу практики
2. дневник практики
3. бланк отзыва-характеристики на практиканта (Приложение 1.)
Основными документами, подтверждающими прохождение обучающимся учебной практики, являются:
1. дневник практики
2. отзыв-характеристика
3. отчет 
Дневник практики ежедневно заполняет практикант. Наставник от предприятия ежедневно подписью  подтверждает выполнение соответствующей работ. Дневник прикладывается к отчету.
Бланк отзыва-характеристики оформляется на предприятии у наставника практики по окончании учебной практики и прикладывается  к отчету.
Отчет практики о практике оформляется в соответствии с требованиями к оформлению учебной документации. Объем отчета не более 15 страниц рукописного текста или не более 10 страниц печатного. Срок сдачи отчета – последняя неделя практики.
Структура отчета:
· титульный лист (Приложение 2.)
· отзыв-характеристика
· дневник практики
· перечень вопросов, рассматриваемых в отчете (содержание)
· текстовая часть (ответы на вопросы программы учебной практики)
· заключение, выводы
· источники информации
· приложения к отчету
Приложение 1.
ОТЗЫВ – ХАРАКТЕРИСТИКА
обучающегося – практиканта
ГБПОУ «Нытвенский многопрофильный техникум»
профессия «Станочник»
_____Иванова Ивана Пертровича____________________________
(Ф.И.О.)
Вид практики ____________Учебная_______________________________  Место прохождения практики  ______________________________ Сроки прохождения практики __ с __________ по ___________ Руководитель практики на предприятии (наставник) __Петров В.В.___
Выполнение программы практики _программа практики ___ __выполнена полностью ( не полностью)___________________
Характеристика деловых качеств практиканта __________________________ 
__________________________________________________________________Трудовая дисциплина практиканта ____________________________________ 
__________________________________________________________________Оценка полученных профессиональных навыков ________________________ 
__________________________________________________________________ 
Замечания _________________________________________________________ 
__________________________________________________________________Рекомендации ______________________________________________________ 
__________________________________________________________________Руководитель практики от предприятия (наставник) _____________________





«___»____________20___г.          подпись
М.П.
Приложение 2.
ГБПОУ
«Нытвенский многопрофильный техникум»
ОТЧЕТ 
по учебной практике
ПМ.02. УП.02.
Профессионального модуля «Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)
профессия 15.01.25 (151902.03)  Станочник (металлообработка).
                          Выполнил ст. гр ____________
_________________________ 
Проверил наставник  
__________________________ 
              Принял преподаватель
_________________________ 
Нытва, 2020г.

