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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ Учебной ПРАКТИКИ

                            Профессионального модуля (ПМ) 06

     «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям  рабочих»

1.1 Область применения программы

     Программа учебной практики является частью образовательной программы профессиональной подготовки по специальности 22.02.05 «Обработка металлов давлением», частью Профессионального модуля: «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям  рабочих», в части освоения основного вида деятельности (ВПД) соответствующих общим компетенций (ОК), включающими в себя способность:  

        ОК1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

        ОК2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

        ОК3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

        ОК4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

        ОК5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

        ОК6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

        ОК7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

        ОК8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

        ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

        ОК10. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).

1.2 Цели и задачи учебной практики

      Учебная практика проводится с целью овладения обучающимися соответствующим видом профессиональной деятельности в соответствии с общими и профессиональными компетенциями специальности 22.02.05 «Обработка металлов давлением». 

В результате прохождения учебной  практики обучающийся должен:

иметь практический опыт: 

-выполнения необходимых расчетов технологических процессов обработки металлов давлением;

-осуществления технологического процесса изготовления изделий;

пользования нормативно-справочной литературой;

уметь: 

-применять типовые методики определения параметров обработки металлов давлением;

- выбирать справочные данные, характеризующие взаимосвязи структуры и свойств обрабатываемых металлов и сплавов, для обеспечения выпуска продукции с заданными свойствами;

-рассчитывать абсолютные, относительные и полные показатели и коэффициенты деформации;

-инструктировать подчинённых о правилах эксплуатации технологического оборудования;

знать: 

-особенности технологического производства продукции различного сортамента;

       -методы обеспечения процессов обработки металлов давлением
1.3 . Количество часов практики – 36 час.

2 РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
ПМ 06
Результатом прохождения обучающимися учебной практики является овладение обучающимися видом  профессиональных компетенций (ПК).

	Код
	Наименование результата обучения



	ПК6.1
	Основы теории и технологии процессов холодной прокатки, и штамповки; дрессировки на станах холодной прокатки.

	ПК 6.2
	Свойства стали и сплавов, прокатываемых на стане и штампуемых на прессах и агрегатах.

	ПК 6.3
	Режимы обжатий по пропускам и скорости прокатки в соответствии с технологической инструкцией. Режимы обжатий при штамповке.

	        ПК 6.4
	Рассчитывать показатели и коэффициенты деформации  обработки металлов давлением

	ПК 6.5
	Дефекты прокатного происхождения, процесса штамповки и  мер по их устранению.

	ПК 6.6
	  Оборудование задействованное в процессе прокатки, штамповки, его режимы и параметры.


	ПК 6.7
	Рабочий инструмент прокатки, штамповки, его изготовление, хранение, ремонт, и замена.

	ПК 6.8
	 Оформление технической документации технологического процесса.




1. Структура  плана учебной практики профессионального               модуля ПМ 06 МДК 06.01 Выполнение работ по  профессии 
                   11350 «Вальцовщик стана холодной прокатки » 

	№
	Наименование разделов и тем
	Количество 

часов

	1. 
	 Инструктаж по проведению учебной практики по профессии «Вальцовщик стана холодного проката».   Производство и сортаментом выпускаемой продукции. 
	4

	2. 
	Теоретические основы прокатки. Деформация. Напряжения.
	4

	3. 
	2.1 Технологический процесс. Оборудование задействованное в технологическом процессе холодной прокатки
	4

	4. 
	2.2 Режимы обжатий при холодной прокатке и коэффициенты
	       4

	5. 
	2.3 Контроль качества поверхности проката, и параметров прокатки
	4

	6. 
	2.4 Меры по предупреждению брака
	4

	7. 
	2.5 Инструмент при прокатке, его замена, изготовление, хранение и ремонт.
	4

	8. 
	2.6  Настройка стана в процессе работы и после перевалки валков

	4

	9. 
	2.7 Устройства для подвода смазки и подачи эмульсии
	2

	10. 
	2.8 Нормативные документы, рабочие инструкции для ведения процесса прокатки.
	2

	
	ИТОГО
	36


2. Структура  плана производственной практики профессионального               модуля ПМ 06 МДК 06.02 Выполнение работ по  профессии 
                   19700 «Штамповщик» 
	№
	Наименование разделов и тем
	Количество 

часов

	1. 
	 Инструктаж по проведению учебной практики по профессии «Штамповщик».   Производство и сортаментом выпускаемой продукции. 
	4

	2. 
	Теоретические основы штамповки. Деформация. Напряжения.
	4

	3. 
	2.1 Технологический процесс. Оборудование задействованное в технологическом процессе штамповки. Операции штамповки
	4

	4. 
	2.2 Режимы обжатий  и коэффициенты штамповки
	       4

	5. 
	2.3 Контроль качества поверхности поковок, виды брака.
	4

	6. 
	2.4 Меры по предупреждению брака
	4

	7. 
	2.5 Инструмент штамповки, его замена, изготовление, хранение и ремонт.
	4

	8. 
	2.6  Установка  штампа в прессе, наладка.

	4

	9. 
	2.7 Устройства для подвода смазки и подачи эмульсии.
	2

	10. 
	2.8 Нормативные документы, рабочие инструкции для ведения процесса штамповки.
	2

	
	ИТОГО
	36


ФОРМА ОФОРМЛЕНИЯ ДОКУМЕНТОВ
На первом организационном собрании по практике обучающийся получает пакет документов:

1. Рабочая программа учебной практики

2. Дневник практики

3. Бланк характеристики профессиональных качеств студента. 
4. Бланк Аттестационного листа.

5. Форму отчета.
       Основными документами, подтверждающими прохождение обучающимися производственной практики, являются:

1. Дневник практики

2. Аттестационный лист 
3. Характеристика профессиональных критерий качеств студента
4. Отчет ( виды работ и пояснения к видам работ)
       Дневник практики ежедневно заполняет практикант.
 Руководитель практики от техникума ежедневно подписью подтверждает выполнение работ. Дневник прикладывается к отчету.

       Бланки Характеристик:

   -Характеристику профессиональной деятельности оформляет руководитель практики ТЕХНИКУМА, по окончании учебной практики и прикладывается к отчету.
      Отчет о практике  оформляется в соответствии с требованиями к оформлению учебной документации. Объем отчета около 15 страниц машинописного текста. Срок сдачи отчета – последний день практики.
Структура отчета:
1. титульный лист (приложение 1)
2. Аттестационный лист ( приложение 2), два
3. Характеристика профессиональной деятельности (приложение 3)

5. Дневник практики ( приложение 4), два
6. Форма отчета ( приложение 5), два
-перечень вопросов, рассматриваемых в отчете (содержание)

-текстовая часть (ответы на вопросы программы производственной практики)

-заключение, выводы

-источники информации

-приложения к отчету

(приложение 1)
 Государственное бюджетное
профессиональное образовательное учреждение

«Нытвенский многопрофильный техникум»
ОТЧЕТ
по производственной практике
По профессиональному модулю  ПМ 06 «Выполнение работ по  одной или нескольким профессиям рабочих, должности служащих»
МДК 06.01. «Выполнение работ по профессии 11350 «Вальцовщик стана холодной прокатки»

 Специальность 22.02.05: «Обработка металлов давлением»

                                                                          Выполнил: студент гр. О-16
                                                                           ____________________________

                                                                                       Проверил: преподаватель

                                                                           ____________________________

Нытва, 2020 г.

( приложение 1)
 Государственное бюджетное 

профессиональное образовательное учреждение

«Нытвенский многопрофильный техникум»
ОТЧЕТ

 по учебной практике

По профессиональному модулю  ПМ 06 «Выполнение работ по  одной или нескольким профессиям рабочих, должности служащих»

МДК 06.02. «Выполнение работ по профессии 19700 «Штамповщик»»
         Специальность 22.02.05: «Обработка металлов давлением»

                                                                          Выполнил: студент гр. О-16                                                                                       

                                                                           ____________________________

                                                                                       Проверил: преподаватель

                                                                      ____________________________
Нытва, 2020 г.
( приложение2)

Аттестационный лист по  практике

Студент ______________________________________________________
обучающийся  на  4 курсе по специальности:22.02.05  «Обработка металлов давлением». Прошел учебную практику по профилю специальности, 
 ПМ 06, МДК 06.02 «Выполнение работ по профессии 11350 «Вальцовщик стана холодной прокатки». 

Место практики: ГБПОУ «Нытвенский многопрофильный техникум».
В объеме 36 часов с « 25 » февраля 2020 г. по «   29 »  февраля 2020 г.  

Виды и качество выполнения работ в период учебной практики
	Виды и объем работ, выполненных студентом  во время практики, согласно программе производственной практики
	 Качество выполнения работ в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика
	Оценка 

	Из отчета практики
	Соответствует/не соответствует
	

	Инструктаж по проведению учебной практики по профессии «Вальцовщик стана холодного проката».   .
	
	

	Знакомство с производством и сортаментом выпускаемой продукции
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Дата «___»._______.2020
 Подпись руководителя практики от предприятия/организации
___________________/ ФИО, должность

Место печати 
(приложение2)

Аттестационный лист по  практике

Студент ___________________________________________
обучающийся  на  4 курсе по специальности:  «Обработка металлов давлением».
Прошел  производственную практику по профилю специальности
ПМ 06, МДК 06.02. «Выполнение работ по профессии:

 19 700«Штамповщик».
Место практики:  ГБПОУ « Нытвенский многопрофильный техникум».
в объеме 36 часов с «2 » марта 2020 г. по «7 » марта 2020 г. 

 Виды и качество выполнения работ в период производственной практики
	Виды и объем работ, выполненных студентом  во время практики, согласно программе производственной практики


	 Качество выполнения работ в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика
	Оценка 

	Из отчета практики
	Соответствует/не соответствует
	

	Инструктаж по проведению учебной практики по профессии «Штамповщик».   
	
	

	Производство и сортаментом выпускаемой продукции на предприятиях металлургического производства
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Дата «___»._______.2020 
 Подпись руководителя практики от предприятия/организации
___________________/ ФИО, должность

Место печати 
( приложение3)
ЗАПОЛНЯЕТСЯ ПО ИТОГАМ ЗАЩИТЫ ПРАКТИКИ РУКОВОДИТЕЛЕМ ПРАКТИКИ ГРУППЫ ОТ ТЕХНИКУМА, !!!!!!
Характеристика профессиональной деятельности обучающегося во время учебной практики
В ходе производственной практики студентом освоены следующие профессиональные и общие компетенции:
	Вид профессиональной деятельности
	Наименование ПК и ОК
	Результат

(освоена
/неосвоена)
	Оценка

(цифра)

	ПК 6.1, ОК 1
ПК 6..2: ОК 2
ПК 6.3, ОК4
ПК 6.4; ОК 5
ПК 6.5; ОК6
ПК 6.6ОК3
ПК 6.7ОК8
ПК 6.8; ОК09

	Знать основы теории и технологии процессов холодной прокатки,  дрессировки на станах холодной прокатки. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	
	

	
	Знать свойства стали и сплавов, прокатываемых на стане и штампуемых на прессах и агрегатах. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	
	

	
	Рассчитывать режимы обжатий по пропускам и скорости прокатки в соответствии с технологической инструкцией а также режимы обжатий при штамповке Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	
	

	
	Рассчитывать показатели и коэффициенты деформации  обработки металлов давлением Оформление технической документации технологического процесса.
	
	

	
	Знать дефекты прокатного происхождения, процесса штамповки и  мер по их устранению. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	
	

	
	Знать оборудование задействованное в процессе прокатки, штамповки, его режимы и параметры.

Уметь работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	
	

	
	Знать рабочий инструмент прокатки, штамповки, его изготовление, хранение, ремонт, и замена. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	
	

	
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	
	


Итоговая оценка по практике________________________________

Дата «___»._______.20___ 
 Подпись руководителя практики от предприятия/организации
___________________/ ФИО, должность

( приложение 4)
 Государственное бюджетное
профессиональное образовательное учреждение

 «Нытвенский многопрофильный техникум»

Дневник  УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

Специальность:22.02.05.Обработка металлов давлением
По профессиональному модулю  ПМ 06 «Выполнение работ по  одной или нескольким профессиям рабочих, должности служащих»
МДК 06.01. «Выполнение работ по профессии 11350 «Вальцовщик стана холодной прокатки»

Студента  4   курса группы  О-16
форма обучения:  очная

______________________________________(Ф.И.О)
Место практики: ______________________________________________
Срок практики с « 25 » февраля 2020 г. по « 29 » февраля 2020 г.
Руководитель  практики от техникума

      преподаватель                       ______________       _______________
 Итоговая оценка по практике ____________________ ____________________
Нытва, 2020 г.

(приложение 4)
 Государственное бюджетное 

профессиональное образовательное учреждение

 «Нытвенский многопрофильный техникум»

Дневник  УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

Специальность:22.02.05.Обработка металлов давлением
По профессиональному модулю  ПМ 06 «Выполнение работ по  одной или нескольким профессиям рабочих, должности служащих».
МДК 06.02. «Выполнение работ по профессии 19700«Штамповщик»»
Студента  4   курса группы  О-16
форма обучения:  очная

______________________________________(Ф.И.О)
Место практики: ______________________________________________
Срок практики с « 02» марта 2020 г. по «  07» марта 2020 г.
Руководители  практики от техникума

      преподаватель                       ______________       _______________
 Итоговая оценка по практике ____________________ ____________________
Нытва, 2020 г.

Содержание дневника по МДК 06.01. «Выполнение работ по профессии «Вальцовщик стана холодного металла».
	Дата
	Описание выполненной работы
	Оценка и подпись руководителя практики

	1
	2
	3

	25.02.2020
	Инструктаж по проведению учебной практики по профессии «Вальцовщик стана холодного проката».   
	

	25.02.2020
	Производство и сортаментом выпускаемой продукции.
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Содержание объемов выполненных работ подтверждаю
Руководитель практики от предприятия: _____________/ _____________________/ 

                                                                                                             (подпись)                          (Ф.И.О.)
                                                 
                                    М. П.
Содержание дневника по МДК 06.02. «Выполнение работ по профессии «Штамповщик ».
	Дата
	Описание выполненной работы
	Оценка и подпись руководителя практики

	1
	2
	3

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Содержание объемов выполненных работ подтверждаю
Руководитель практики от предприятия: _____________/ _____________________/ 

                                                                                                             (подпись)                          (Ф.И.О.)
                                                 
                                    М. П.
( приложение 5)

ОТЧЕТ о выполнении работ на учебной практике 
   по МДК 06.01. «Выполнение работ по профессии 11350 «Вальцовщик стана холодной прокатки»

	Дата
	Раздел,

тема №
	Виды работ
	Результат выполненных работ

	
	Раздел 1
4 часов
	  Инструктаж по технике безопасности при проведении работ в ходе прохождения учебной практики.
Знакомство с сортаментом выпускаемой продукции предприятий металлургического производства.
	Получил инструктаж по Тб, познакомился с сортаментом продукции металлургического производства

	
	Раздел 2
4 часов
	Знакомство с теоретическими основами прокатки, в ходе осуществления процесса прокатки стали марок предприятий металлургического производства. Знакомство с видами деформации металла, и  напряжениями создаваемые в ходе осуществления процесса деформации металла.
	Познакомился с теорией прокатки, марками стали Знакомство с деформацией  упругой и остаточной. Напряженно-упругим состоянием.
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( приложение 5)

ОТЧЕТ о выполнении работ по производственной практике

по  МДК 06.02. «Выполнение работ по профессии 19700«Штамповщик».

	Дата
	Раздел,

тема №
	Виды работ
	Результат выполненных работ

	
	часов
	Инструктаж по проведению учебной практики по выполнению работ по профессии « Штамповщик»
	

	
	часов
	
	

	
	 часов
	
	

	
	 часов
	
	

	
	 часов
	
	

	
	 часов
	
	

	
	 часов
	
	

	
	 часов
	
	








